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第一章：询价文件说明

福州市水务工程有限责任公司对不锈钢金属软管组织实施本次货物及服务的采购，现上网征集不少3家合格的生厂制造商按本询价文件要求参与密封报价。
1.询价编号：FZ2021JSRG-105
2.项目名称：福州市水务工程有限责任公司不锈钢金属软管采购项目
3.采购货物名称、数量及主要技术规格：见后附询价货物一览表
4.报价人资格：详见本采购文件中报价须知
5.评审办法：评审委员会将对通过报价人资格证明审查的各合格报价人，根据货物一览表所报单价乘以数量累计价格总和最低价为最终供应商的原则。
6.报价截止时间：报价文件应于2021年 1月26日上午09:30 （北京时间）之前报价文件（响应文件须分为报价部分和资质部分，需分开装订成册），应用牛皮纸]信封袋密封的形式加盖公章寄（或送）到福州市水务工程有限责任公司 5 楼材料部（地址：福州市鼓楼区杨桥西路12号）
[bookmark: _GoBack]7、评审时间：2021年 1 月26日上午09:30（北京时间）
8、评审地点：福州市水务工程有限责任公司 7 楼
9、联系人：林先生  联系电话：0591-83778612。













一、询价货物一览表：
	合同包
	序号
	产品名称

	规格、型号
	单位
	数量
	单价限价
（台/人民币）
	预算总价    （人民币）
	品牌

	


1



	1
	不锈钢金属软管
	DN20×300
	条
	80
	62
	
	

	
	2
	
	DN25×300
	
	80
	97
	
	

	
	3
	
	DN40×300
	
	400
	187
	
	

	
	4
	
	DN50×300
	
	400
	274
	
	

	
	5
	
	DN65×300
	
	20
	440
	
	

	
	6
	
	DN65×500
	
	20
	446
	
	

	
	7
	
	DN80×500
	
	30
	454
	
	

	
	8
	
	DN100×500
	
	80
	792
	
	

	
	9
	
	DN150×500
	
	10
	1104
	
	

	
	10
	
	DN200×500
	
	10
	1714
	
	

	
	11
	
	DN80×1000
	
	20
	740
	
	

	
	12
	
	DN100×1000
	
	20
	954
	
	

	
	13
	
	DN150×1000
	
	10
	1590
	
	

	
	14
	
	DN200×1000
	
	10
	2154
	
	

	
	15
	
	DN40×1000
	
	150
	365
	
	

	
	16
	
	DN50×1000
	
	150
	440
	
	

	本项目最高限价为：合同包1人民币496170 元，若报价人所报价货物单项超过询价文件规定的最高限价和超过预算总价最高限价，按无效报价处理。

	交货期
	成交合同生效后，采购人将采购计划提前五天以书面形式传真供方，成交人收到采购计划后需在当日给予确认回复，成交人按采购人提供的货物规格、数量及到货期限给予供货。

	交货地点
	成交人负责送达采购人仓库或指定地点并负责卸货（福州市区）。

	注明：
1、报价人按合同包进行报价，对同一合同包内所有品目号内容报价时必须完整，否则将被视为未实质性响应询价文件要求，其报价无效。评审与授审结果以合同包为单位。
2、报价人的报价应包括货物所涉及的有关项目费用进行报价包括：货物制造、货物装、卸、运输、税金、劳务、运输、管理、保险、售后服务以及对供货产品抽样送检检测等全部费用，以及所有根据合同或其他原因应由报价人支付的税金和其他应缴的全部费用。
3、成交供应商不得转包他人，若发现转包，采购人有权终止协议；
4、本项目采用单价报价和总价报价，上述询价内容为计划采购预估数量，具体采购规格、数量以采购人根据工程实际需求为准，结算时以具体采购货物的序号相应的成交单价合计结算金额。采购人有权保留更改本项目的规模的权利，不对此行为承担责任和法律责任，亦无义务向报价人解释其原因。
5、报价人所报货物必须是原厂原包装，通过合法渠道获取的，报价人在响应文件中必须书面明确承诺此条款。
6、合同执行期间成交人未按合同约定供货的，采购人有权终止合同并没收履约保证金，并由成交人承担重新询价的全部费用及相关法律责任，采购人可选择其它厂家供货，如有价差（其它厂家所供货物高于成交价的价差）由成交人承担全部费用。
































第二章 报价人须知
本须知前附表的条款号是与《报价人须知》中条款的项号相对应的。如果有矛盾的话,应以本须知前附表为准。
	项号
	条款号
	编   列   内    容

	1
	1.1
	项目名称：福州市水务工程有限责任公司不锈钢金属软管采购项目
采购人名称：福州市水务工程有限责任公司
项目内容：详见询价货物一览表
询价编号：FZ2021JSRG-105

	2
	2.1
	一、报价人需提供资质要求：
1、报价人必须提供合格有效的企业法人营业执照、税务登记证（需是一般纳税人，三证合一的需提供一般纳税人证明）复印件并加盖公章（原件备查）
2.报价人须提供2019年或2020年不锈钢金属软管市级或市级以上产品质量检测机构出具的符合国家规定标准且合格有效的质量检验检测报告复印件并加盖公章。
3、法定代表人授权书原件
4、法定代表人身份证复印件；（正反面的复印件）
5、报价代表人身份证复印件；（正反面的复印件）
6、我司在参与本次采购活动前3年内在经营活动中没有重大违法记录声明函。
7、本项目不接受联合体参与报价、不接受代理商报价。
8、样品提交要求：
⑴报价人需提供样品：不锈钢金属软管DN40*500mm、DN80*1000mm实物样品各一个，作为今后供货验收质检依据。
（3）未提供样品以及未按要求密封或样品不符合以下要求的报价人，将被视为无效报价，其所有报价文件将被否决。
（4）上述样品必须按照《询价文件》第三章询价内容及技术要求，样品作为考评的重要依据。
（5）样品递交时间：报价人的样品须在报价截止时间前送至采购人指定地点，未提供样品或提供样品不全的视为无效报价，逾期送达的样品，样品将被拒绝签收，且报价文件将被拒绝。
（6）样品将作为评选的主要依据之一，成交人的样品将由采购人封存作为验收标准之一，若后期供货时成交人所提供货物与样品不符，采购人可要求退货且成交人应按合同规定进行赔偿，采购人将暂时使用成交人提供的与样品不符的货物直至成交人重新提供与样品相符的货物并根据采购人安排的时间验收完毕为止。
（7）成交公告发布当天内未成交方自行领回样品，逾期视为放弃样品，采购人不予保管，若样品发生丢失则后果自负。
（8）报价人提供的样品作为本次评审委员会评审依据，若本项目如需复议，评审委员对样品不作再次评审，样品评审结果不作更改。
注：（1）报价人必须提交以上文件或证明的复印件，所有复印件应是最新（有效）、清晰；
（2）报价人可对询价货物一览表所列的全部合同包进行报价，但不得对单一合同包中的货物拆分报价。采购人不接受有任何可选择性的报价，每一种货物和每一合同包只能有一个报价。
（3）报价人应对以上证明材料的真实性和准确性负责，以上所有证明材料复印件，注明“与原件一致”并加盖报价人公章，同时原件备查。

	3
	3.1
	本项目报价有效期为报价截止期结束后 90 日历日。
有效期不足按无效报价处理。

	
	3.2
	报价文件递交地址：福州市水务工程有限责任公司
(地址：福州市鼓楼区杨桥西路12号)
接   收   人：林先生
报价截止时间： 2021年 10月 日上午 09:30  （北京时间） 

	4
	4.1
	评审办法：本项目采用最低评审价法是指以价格为主要因素确定成交候选人的评审方法， 评审委员会成员首先对所有报名供应商按采购文件规定的资格、技术、商务标准等条件要求进行评审，选定不少于三家符合采购文件规定相关资格、技术、商务标准要求的合格供应商作为该采购项目报价对象，合格供应商根据合同包货物一览表进行密封报价，所报单价以累计价格总和最低价并单价不超过控制单价为成交候选人的原则。
采购人根据评审委员会成员对通过资格性和符合性的报价人，评审报价价格比较，并按评审价格由低到高排序推荐的成交候选人依法确定成交人。评审委员会应当依法确定排名第一的成交候选人为成交人。当排名第一的成交候选人放弃成交、因不可抗力提出不能履行合同时，采购人可以确定排名第二的成交候选人为成交人。当排名第二的成交候选人因前款规定的同样原因不能签订合同的采购人可以确定排名第三的成交候选人为成交人。若再出现报价人评审结果相同的情况时，评委会将在中选候选排名中以随机现场抽取的方式确定成交中选人。

	5
	5.1
	本项目行政监督部门：福州市水务工程有限责任公司监察室

	6
	6.1
	1.合同包1的报价保证金为：10000元（人民币）。
采购人（报价保证金）账户信息：
帐户名称：福州市水务工程有限责任公司；
开户银行：中国建设银股份有限公司福州杨桥支行
银行帐号：35050187760700000870。
1、以银行转帐方式按采购公告中所列帐户向采购人提交合同包1的报价保证金为人民币：元整。报价人应将报价保证金交款凭证复印件密封装订在报价文件中。（注：报价保证金须从报价人企业基本账户或一般账户转出，报价人的报价保证金须在报价截止时间前一个工作日下午5点前到达指定的银行帐户，采购人不承担报价人的报价保证金未能及时到帐的风险。未按规定提交报价保证金的，按无效处理。）（请在报价保证金转账单或电汇单上注明“FZ2020PQF-1016 报价保证金合同1”的字样，以便更有效地对报价保证金进行到账核实及退还。）
2、采购人将在成交通知书发出之日起20个日历日内依法退还成交候选人以外的报价人的报价保证金。
3、报价人的报价保证金，在成交人提交履约保证金（若有）后，并签订合同后将合同送达福州市水务工程有限责任公司后20个日历日内，依法退还成交候选人的报价保证金。
   报价人应将保证金凭证复印件与询价一览表一同装在一单独的信封内密封。但报价文件中仍需提供报价保证金凭证复印件。
注：1.报价人认真审查清楚相应账号，报价保证金缴错账号而产生的一切后果由其自行承担。
2.转账单或电汇单上需注明“具体招标编号的报价保证金”。

	7
	7.1
	 成交人应在领取成交通知书之后，签订合同前一次性缴纳一定金额的履约担保，担保期限至本合同全部货物供货验收合格止，该履约担保无息返还。
合同包1履约保证金：合同金额的5%
    履约保证金缴纳形式：a.履约保函；b.转账形式。
1、若发生下列情况之一，采购人将提出追索和索赔：
a.成交人不按采购文件规定履行采购合同；
b.签定合同后，成交人不按合同规定的条件供应货物和提供服务。
c、如果成交人未能按合同规定履行其义务，采购人有权从履约担保中取得补偿。
2、成交人以履约保函形式提交履约担保的，期限至本合同全部供货，供货验收合格止，该履约担保无息返还，如履约保函到期时本合同未全部供货验收合格的，成交人应当在履约保函有效期到期前一个月办理续期或者未能续期的应现金缴纳履约保证金，否则采购人有权从未付款项中扣留履约担保金额等额作为履约担保。
采购人账户信息：
帐户名称：福州市水务工程有限责任公司；
开户银行：中国建设银行股份有限公司福州杨桥支行 
    银行帐号：35001877607052507413

	8
	
	报价文件须分为报价部分和技术商务部分，需分开装订成册，合同包一须分开装订，必须用A4幅面纸张打印装订成册，应编制封面目录、页码，必须用胶装（为永久性、无破坏不可拆的）加盖骑缝章或逐页盖章。

	9
	
	未实质性响应询价文件条款：
（1）报价文件未按照本询价文件规定进行密封、标记的；
（2）未按本询文件规定要求装订，视为无效报价；
（3）报价有效期不满足询价文件要求的；
（4）报价人提交的是可选择的报价；
（5）报价人未按规定对投标进行报价及分项报价；
（5）一个报价人不止报一个价；
（6）报价文件组成不符合询价文件要求的；
（7）报价文件中提供虚假或失实资料的；
（8）不符合询价文件中规定的其它实质性条款；
（9）未满足合格询价人资格条件的；
（10）未在报价截止时间前送达的报价文件；
（11）报价人存在串通报价行为的。





























	第三章技术标准及要求
一、不锈钢金属软管
（一）、概述：
报价人应根据采购人提供的设备使用场所位置、市政供水压力、高差、供水量等资料，对不锈钢金属软管进行基本设计、选型并完成系统配置。
1范围
本标准规定了波纹金属软管的术语和定义，分类，要求，检验方法，检验规则，标志、包装、运输和
贮存。
本标准适用于管道系统中为补偿位移和安装偏差、吸收振动及降低噪声所采用的波纹金属软管（以 下简称软管h
2规范性引用文件
不锈钢材质为SU30408（不锈钢代码为06Cr19Ni10)
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文 件.凡是不注H期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 191包装储运图示标志
GB/T699优质碳素结构钢
GB/T 700碳素结构钢
GB/T 1220不锈钢棒
GB/T 3089不锈钢极薄壁无缝钢管
GB/T 3280不锈钢冷轧钢板和钢带
GB/T 3323金属熔化焊焊接接头射线照相
GB/T 4226不锈钢冷加工钢棒
GB/T 4240不锈钢丝
GB/T 12230通用阀门不锈钢铸件技术条件 JB/T 4730. 2承压设备无损检测第2部分:射线检测 JB/T 4730. 5承压设备无损检测第5部分:渗透检测
3 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3. 1
管还 Tubular blank
供制造波纹管的有纵焊缝或无焊缝的金属管材.
3.2
波纹管 corrugated tube
母线呈波纹状的管状壳体。
3.3
螺旋波纹管 helical corrugated tube
波纹呈螺旋状的波纹管（见图1)。

b) 钢带网套
图4网套不意图3.4
[image: ]
图丨螺旋波纹管示意图
环形波纹管 annular corrugated tube
波纹呈闭合圆环状的波纹管(见图2)
a)钢丝网套
C)丝带网套

3.7
接头joint
用于与管道连接的结构件。结构件一般为球面型、锥面型、平面活接头型、快速接头型、管螺纹塑、 法兰型和接管型。3.8
波纹金属软管 corrugated metal hose assembly
波纹管、网套和接头的组合(见图5)或波纹管和接头的组合。
[image: ]波纹管	W套法兰

tf
注：图示为法兰接头的软管
图5 波纹金属软管示意图
3.9
弯曲半径 bend radius
按软管轴线测量的弯曲圆弧半径。
3. 10
静态弯曲半径 static bend radius
软管在一次性弯曲下工作所允许的弯曲半径。
3. 11
动态弯曲半径 dynamic bend radius
软管在反复弯曲下工作所允许的弯曲半径。
3. 12
柔性段长度 flexible part length
软管中去除两端所有刚性连接段后的长度a
4分类 4.1基本参数
软管的公称尺寸范围为DN 4〜DN 800,室温下的设计压力匕（以下简称设计压力P,)范围为 P,<35.0 MPa,常用规格见表1。在不同工作温度下，软管允许的最大工作压力计算参见附录A。
表1常用规格
	公称
尺寸
DN
	设计压力P,/MPa

	
	〇‘ 6
	1.0
	1.6
	2.0
	2.5
	4.0
	5.0
	6.3
	10.0
	15.0
	20.0
	25.0
	32.0
	35.0

	4
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇

	6
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	
	

	8
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	
	

	10
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	
	

	(12)
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	
	



4.2软管分类公称
尺寸
DN
设计压力iVMPa

0.6
1.0
1-6
2.0
2.5
4.0
5.0
6.3
10.0
15.0
20.0
25.0
32,0
35.0
15
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇


(18)
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇



20
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇



25
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇



32
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇





40
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇





50
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇






65
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇






80
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇







100
〇
〇
〇
〇
〇
〇








125
〇
〇
〇
〇
〇
〇








150
〇
〇
〇
〇
〇
〇








(175)
〇
〇
〇
〇
〇
〇








200
〇
〇
〇
〇
〇
〇








250
〇
〇
〇
〇
〇
〇








300
〇
〇
〇
〇
〇
〇








350
〇
〇
〇
〇
〇









400
〇
〇
〇
〇
〇









450
〇
〇
〇
〇
〇









500
〇
〇
〇
〇
〇









600
〇
〇
〇
〇










700
〇
〇
〇











800
〇
〇
〇












注1: “〇”表示软管的常用规格。
注2:括号内公称尺寸不推荐采用，

根据使用工况，软管分A、B两类e
A类软管：设计压力1 MPa(表压），工作介质为气体、液化气体、蒸汽或者可燃、易爆、有毒、 有腐蚀性、最髙工作温度高于或者等于标准沸点的液体，且公称尺彳DN>25的软管；
B类软管:非A类软管。
5要求
5. 1材料
	软管用材料应适合制造C如成形、焊接)及使用的要求，常用材料见表2。零件名称
	材料牌号
	材料标准
	推荐工作温度

	
	新牌号
	旧牌号
	
	

	波纹管
	06Crl9Nil0
022Crl9NiI0
06Crl7Nil2Mo2
022Crl7Nil2M〇2
06Crl8NUlTi
	0Crl8Ni9
00Crl9Nil0
0Crl7Nil2Mo2
00Crl7NiI4Mo2
0Crl8Nil0Ti
	GB/T 3089 GB/T 3280
	一 196 "C 〜450 t：

	网套
	06Crl9Nil0
022Crl9Nil0
06Crl7Nil2Mo2
022Crl7Nil2Mo2
06Crl8NillTi
	0Crl8Ni9
OOCrllMilO
0Crl7Nil2M〇2
00Crl7Nil4Mo2
0Crl8Nil0Ti
	GB/T 4240 GB/T 3280
	

	接头
	0GCr19Nil0
022Crl9Nil0
06Cr]7Nil2Mo2
022Crl7Nil2Mo2
06Crl8NillTi
	0Crl8Ni9
00Crl9Nil0
0Crl7Nil2Mo2
00Crl7Nil4Mo2
0Crl8Nil0Ti
	GB/T 1220 GB/T 4226
	—196 X：〜450 X：

	
	ZG08Crl8Ni9
ZG08Crl8Nil2Mo2Ti
	ZG0Crl8Ni9
ZG0Crl8Nil2Mo2Ti
	GB/T 12230
	

	
	20Crl3
	2Crl3
	GB/T 4226
	—20 X：〜450 "C

	
	Q235B
	Q235B
	GB/T 700
	_20 〜300 "C

	
	20
	20
	GB/T 699
	




5.2制造
5.2. 1管坯不允许有环焊缝，允许有纵焊缝，纵焊缝条数应符合表3的规定，且相邻纵焊缝的间距应大
于 200 mm。
表3管坯纵焊缝条数
	公称尺寸DN
	纵焊缝条数

	<250
	<1

	>250 〜600
	

	>600 〜800
	<3




5. 2. 2管坯纵焊缝的焊接方法，可采用自动氩弧焊、等离子焊、激光焊或电子束焊；其焊缝表面一般应 呈银白色、金黄色，也可呈浅蓝色；管坯纵焊缝的凹陷及余高不应超过壁厚的10%。
5. 2. 3波纹管的成形方法，可采用液压成形、聚氨脂成形、旋Ii£成形或机械胀形.
5.2.4波纹管的极限偏差应符合表4的规定。
	旋压成形机械胀形
	液压成形聚氨脂成形
	波厚
	波距
<1
	简图

	外径
D
	内径
A
	外径
D
	内径
D,
	
	
	m
	，—丨
h
	[/
	

	JS16
	JS18
	JS18
	JS16
	JS18
	
	
	
	


5.2.5波纹管表面不应有裂纹、尖角折叠、剥层、夹杂、焊渣、氧化皮、锈斑、凹坑缺陷，也不应有深度大 于壁厚的压痕或深度大于壁厚下偏差的划痕。对于不大于壁厚下偏差的划痕，应予修磨^
5.2.6软管采用的波纹管允许由多段波纹管串接而成，此时波纹管之间允许有环焊缝„
5.2.7网套编织通常采用在波纹管外机器编织，也可采用手工编织或套网。
5.2.8波纹管与波纹管、波纹管与接管、波纹管与网套、接管与M套连接环焊缝的焊接方法，可采用氩
弧焊、等离子焊或硬钎焊D
5.2.9焊缝同一部位的补焊次数不应超过2次。
5.3外观
5.3. 1软管焊缝表面应成形均匀，不应有裂纹、气孔、弧坑、咬边和焊接飞溅^
5. 3. 2软管接头的密封表面不应有裂纹、擦伤、毛刺和砂眼。
5.3.3软管内外表面应清洁干燥，不应有锈蚀和多余物。
5.3.4钢丝网套或丝带网套的断（缺)丝总根数应符合表5的规定，且每股断(缺)丝数不应超过1根。
表5钢丝或丝带网套的断（缺）丝总根数	单位为根数
	公称尺寸DN
	网套长度<500 mm
	网套长度>500 nun

	4〜32
	<3
	<4

	40 〜100
	<6
	<8

	125〜800
	<9
	<12


5.3.5软管M套应与波纹管贴合，M套的表面应平整光滑且网花均匀，不允许折叠和扭曲。 5.4 尺寸
5.4. 1软管长度极限偏差应符合表6的规定。
表6长度极限偏差	单位为毫米
	软管长度L
	长度极限偏差
	软管长度L
	长度极限偏差AL

	100〜400
	+ 20 0
	>2 000〜3 000
	+70
0

	>400 〜800
	+ 30 0
	>3 000〜4 000
	+ 80 0

	>800 〜1 200
	+ 45 0
	>4 000〜6 _
	4-90
0

	>1 200 〜2 000
	+ 60 0
	>6 000
	+ 1.5%L 0



5.4.2软管接口尺寸应符合图样及相关标准规定。
5.5 焊缝无损检测
5.5.1 B类软管的焊缝，一般不进行无损检测。
5. 5. 2 A类软管的管坯纵焊缝、接管纵焊缝以及波纹管与波纹管、波纹管与接管、波纹管与网套、接管与 网套连接环焊缝应按合同中规定的数量(或比例）进行无损检测，而对于连续自动焊管生产线的管坯纵焊 缝，可在合同中规定对焊接见证件(截取长度不短于250 mm的管坯)进行无损检测，其质量要求见表7a 5.5.3 A类软管除表7中序号3外的可检测环焊缝，应按合同中规定的数量（或比例）进行无损检测， 型式试验的试件应进行100%的无损检测，其质量要求见表7中序号4和序号5。
表7焊缝无损检测质量要求
	序号
	分类
	质量要求

	1
	管坯纵焊缝
	射线检测质埴应不低于GB/T 3323的n级规定

	2
	接管纵焊缝
	射线检測质世应不低于JB/T 4730. 2的D级规定

	3
	波纹管与波纹管、波纹管与接管、波纹管与 网套、接管与网套连接的环焊缝
	渗透检測质虽应不低于JB/T 4730. 5的n级规定

	4
	除序号3外的对接环焊缝
	射线检测质ffl应不低于JB/T 4730.2的瓜级规定

	5
	除序号3外的非对接环焊缝
	渗透检测质置应不低于JB/T 4730. 5的II级规定


5.6性能 5.6. 1 耐压
软管耐压试验宜采用水压试验。对于符合表8规定的软管，在防护措施足以保障人身安全的条件 下，允许采用气压代替水压进行耐压试验，但不推荐使用气压试验D除用户合同规定外，型式试验软管 的耐压试验不允许使用气压试验。
表8允许以气压代替水压试验的软管
	公称尺寸DN
	设计压力P,/MPa

	<80
	<2.5

	100〜150
	<1.6

	175〜200
	<1.0

	250〜350
	<0.6


5.6. 1.〗软管在1.5倍的设计压力P,下进行水压试验，应无渗漏、无损伤、无异常变形。
5. 6. 1. 2软管在1. 15倍的设计压力P，下进行气压试验，应无漏气、无损伤、无异常变形。
5. 6. 2 气密
软管在设计压力匕下进行气密试验，应无漏气。
5.6.3静态弯曲
软管以静态弯曲半径风反复弯曲1〇次后，在设计压力^下进行气密试验，应无漏气、无损伤、无
异常变形。 5.6.4动态弯曲
软管最少动态弯曲次数见表9。软管在设计压力尺下，以动态弯曲半径凡弯曲表9规定的最少 动态弯曲次数后，软管应无渗漏、无异常变形。
表9软管最少弯曲次数和最小弯曲半径
公称
尺寸
DN
0. I
1.0
2.0
最少弯曲次数/次
设计压力P，/MPa
4.0
5.0
6.：
10.0
15.0
20,0
25.0
32. 0 35. 0
最小弯曲半径/mm
动态
尺d
35
80
50
110
65
145
10
80
180
(12)
15
15 000
8 000
95
120
215
270
(18)
50 000
145
325
20
160
360
25
175
400
32
510
640
350
800
65
80
390
480
845
1 000
100
600
1 200
125
750
1 500
150
900
1 800
(175)
4 000
1 000
2 000
200
250
1 250
2 500
300
1 500
3 000
350
1 750
3 500
400
2 000
4 000
450
2 250
4 500
500
2 000
2 500
5 000
600
3 000
6 000
700
800
3 500
4 000
7 000
8 000
注：括号内的公称尺寸不推#采用。





5.6.5爆破
软管最小爆破压力Pb应符合表10的规定。网套的爆破压力应按附录B进行校核。
[image: ]表10软管最小爆破压力
6检验方法 6.1外观
用H视法和手感进行检查，结果应符合5. 3的耍求。
6.2尺寸
用精度符合尺寸偏差耍求的量具进行检查，结果应符合5. 4的要求。
6.3焊缝无损检测
管坯纵焊缝的射线检测方法按GB/T 3323的规定，接管纵焊缝和软管对接环焊缝的射线检测方法 按JB/T 4730. 2的规定，其他焊缝的渗透检测方法按JB/T 4730. 5的规定，结果应符合5. 5的要求。
6.4性能
6.4. 1 耐压试验
6.4. 1. 1 水压试验
试验介质为氯离子含量不超过25 mg/L的水。试验装置为加压泵、压力监测仪表。将试件平直放 置，一端安装带有排气阀的堵头，另一端和泵出口连接。将水注入软管内，排尽空气，关闭排气阀，密封 试件，然后缓慢加压至试验压力，至少保压5 min，试验压力下检查试件，结果应符合5. 6. 1. 1的要求。
6.4. 1.2 气压试验
试验介质为无毒、无腐蚀性、非可燃的干燥、洁净气体。试验水槽用水的氣离子含量不超过 25 mg/L。试验装置为气泵（或气瓶组）、压力监测仪表、水槽。试件一端安装堵头，另一端与进气口相 接，将试件浸没于水槽中，通人气体缓慢加压至试验压力，至少保压1〇 min，试验压力下检查试件，结果 应符合5. 6. 1.2的耍求。
6. 4.2 气密试验
气密试验应在耐压试验合格后进行，当耐压试验采用气压试验时，可不进行气密试验。试验介质为 无毒、无腐蚀性、非可燃的干燥、洁净气体;试验水槽用水的氯离子含量不超过25 mg/L。试验装置为气 泵(或气瓶组）、压力监测仪表、水槽。试件一端安装堵头，另一端与进气口相接，将试件浸没于水槽中， 通人气体缓慢加压至试验压力，至少保压1〇 min，试验压力下检查试件，结果应符合5. 6. 2的要求。
6.4.3静态弯曲试验
在软管不充压的情况下进行试验，试验装置为静态弯曲试验台。按图6安装试件，将试件一端刚性 同定，另一端以5次/min〜25次/min的频率，围绕并贴合定形圆柱体进行弯曲，软管由直线状态至弯 曲状态，再恢复至直线状态为1次弯曲循环，弯曲角为90°，反复弯曲10次后，对试件按6. 4. 2的方法进 行气密试验，结果应符合5. 6. 3的要求。;验原:
进行单项的静态jp#试^件最小长度L,应按公式（H纖行计&当软管的波纹管之间有环 焊缝时，试件中应翌焊接段。图6

=1.	+ A] + A2(1 )
定形圆柱体
反复弯曲
A\
式中:
^	諍态巧fill试件最小长度，单位为毫米（mm)
K'	软管静态1曲半径(见表9)，单位为嚷米(mm)
;试伴的刚性段长度，单位为奄米Cmm)
P
6.4.4
I试验
W

公称參寸DN<l〇2的试件考行u增弯曲试验，公称尺寸J)N>100晶试件进卜摆弯曲试验，结 果应符合HJ要求。
I试辁6.4.4.

试验介^/水\液1丨^#^验装置为11型弯曲试验台、加压泵、压力监测/表。/按图7幻或图715)
安装试件，启^水或液压油注人管内，排尽空气，关闭排气阀，密牛缓慢加压至设计 压力P，，启动弯	5次/min〜30次/min的频率往复运动，过•检查试件有无渗漏
和异常变形；当达的最少弯曲次数后，在设计压力R卜柯^5软^结果应符合5. 6. 4的 要求，
U型弯曲试件长度^K(2)沒
見 + ' 丄 1		(2)
式中： u- U型弯曲试件长度，单位为毫米（mm);
&一 软管动态弯曲半径(见表9)，单位为毫米（mm); S——试验行程:250 mm。

6. 4. 4.2摆动弯曲试验[image: ]
a)垂直位移安装方式
注：图7b)水平位移安装方式仅适用于DN<32软管。
往K运动
[image: ]
b)水平位移安装方式
2R,
图7软管U型弯曲试验原理图

[image: ]试验介质为水或液压油。试验装置为摆动弯曲试验台、加压泵、压力监测仪表。按图8a)或图8b) 安装试件，启动加压泵，将水或液压油注入管内，排尽空气，关闭排气阀，密封试件，然后缓慢加压至设计 压力启动摆动弯曲试验台，按表11规定的行程△，以3次/min〜15次/min的频率往复运动，在试 验过程中检查试件有无渗漏和舁常变形；当达到表9规定的最少弯曲次数后，在设计压力Ps下检查软 管，结果应符合5.6.4的要求。[image: ]
b)水平位移安装方式

图8软管摆动弯曲试验原理图
表11摆动弯曲试验行程
单位为奄米
	公称尺寸DN
	100
	125
	150
	(175)
	200
	250
	300
	350
	400
	450
	500
	600
	700
	800

	长度系数^
	6
	3

	行程^
	45
	50
	55
	65
	65
	70
	80
	45
	50
	55
	60
	65
	70
	75


1范围
本标准规定了波纹金属软管的术语和定义，分类，要求，检验方法，检验规则，标志、包装、运输和
贮存。
本标准适用于管道系统中为补偿位移和安装偏差、吸收振动及降低噪声所采用的波纹金属软管（以 下简称软管h
2规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文 件.凡是不注H期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 191包装储运图示标志
GB/T699优质碳素结构钢
GB/T 700碳素结构钢
GB/T 1220不锈钢棒
GB/T 3089不锈钢极薄壁无缝钢管
GB/T 3280不锈钢冷轧钢板和钢带
GB/T 3323金属熔化焊焊接接头射线照相
GB/T 4226不锈钢冷加工钢棒
GB/T 4240不锈钢丝
GB/T 12230通用阀门不锈钢铸件技术条件 JB/T 4730. 2承压设备无损检测第2部分:射线检测 JB/T 4730. 5承压设备无损检测第5部分:渗透检测
3 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3. 1
管还 Tubular blank
供制造波纹管的有纵焊缝或无焊缝的金属管材.
3.2
波纹管 corrugated tube
母线呈波纹状的管状壳体。
3.3
螺旋波纹管 helical corrugated tube
波纹呈螺旋状的波纹管（见图1)。

c) 钢带网套
图4网套不意图3.4
[image: ]
图丨螺旋波纹管示意图
环形波纹管 annular corrugated tube
波纹呈闭合圆环状的波纹管(见图2)
a)钢丝网套
C)丝带网套

3.7
接头joint
用于与管道连接的结构件。结构件一般为球面型、锥面型、平面活接头型、快速接头型、管螺纹塑、 法兰型和接管型。3.8
波纹金属软管 corrugated metal hose assembly
波纹管、网套和接头的组合(见图5)或波纹管和接头的组合。
[image: ]波纹管	W套法兰

tf
注：图示为法兰接头的软管
图5 波纹金属软管示意图
3.9
弯曲半径 bend radius
按软管轴线测量的弯曲圆弧半径。
3. 10
静态弯曲半径 static bend radius
软管在一次性弯曲下工作所允许的弯曲半径。
3. 11
动态弯曲半径 dynamic bend radius
软管在反复弯曲下工作所允许的弯曲半径。
3. 12
柔性段长度 flexible part length
软管中去除两端所有刚性连接段后的长度a
4分类 4.1基本参数
软管的公称尺寸范围为DN 4〜DN 800,室温下的设计压力匕（以下简称设计压力P,)范围为 P,<35.0 MPa,常用规格见表1。在不同工作温度下，软管允许的最大工作压力计算参见附录A。
表1常用规格
	公称
尺寸
DN
	设计压力P,/MPa

	
	〇‘ 6
	1.0
	1.6
	2.0
	2.5
	4.0
	5.0
	6.3
	10.0
	15.0
	20.0
	25.0
	32.0
	35.0

	4
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇

	6
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	
	

	8
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	
	

	10
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	
	

	(12)
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	〇
	
	



4.2软管分类公称
尺寸
DN
设计压力iVMPa

0.6
1.0
1-6
2.0
2.5
4.0
5.0
6.3
10.0
15.0
20.0
25.0
32,0
35.0
15
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇


(18)
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇



20
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇



25
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇



32
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇





40
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇





50
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇






65
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇






80
〇
〇
〇
〇
〇
〇
〇







100
〇
〇
〇
〇
〇
〇








125
〇
〇
〇
〇
〇
〇








150
〇
〇
〇
〇
〇
〇








(175)
〇
〇
〇
〇
〇
〇








200
〇
〇
〇
〇
〇
〇








250
〇
〇
〇
〇
〇
〇








300
〇
〇
〇
〇
〇
〇








350
〇
〇
〇
〇
〇









400
〇
〇
〇
〇
〇









450
〇
〇
〇
〇
〇









500
〇
〇
〇
〇
〇









600
〇
〇
〇
〇










700
〇
〇
〇











800
〇
〇
〇












注1: “〇”表示软管的常用规格。
注2:括号内公称尺寸不推荐采用，

根据使用工况，软管分A、B两类e
A类软管：设计压力1 MPa(表压），工作介质为气体、液化气体、蒸汽或者可燃、易爆、有毒、 有腐蚀性、最髙工作温度高于或者等于标准沸点的液体，且公称尺彳DN>25的软管；
B类软管:非A类软管。
5要求
5. 1材料
	软管用材料应适合制造C如成形、焊接)及使用的要求，常用材料见表2。零件名称
	材料牌号
	材料标准
	推荐工作温度

	
	新牌号
	旧牌号
	
	

	波纹管
	06Crl9Nil0
022Crl9NiI0
06Crl7Nil2Mo2
022Crl7Nil2M〇2
06Crl8NUlTi
	0Crl8Ni9
00Crl9Nil0
0Crl7Nil2Mo2
00Crl7NiI4Mo2
0Crl8Nil0Ti
	GB/T 3089 GB/T 3280
	一 196 "C 〜450 t：

	网套
	06Crl9Nil0
022Crl9Nil0
06Crl7Nil2Mo2
022Crl7Nil2Mo2
06Crl8NillTi
	0Crl8Ni9
OOCrllMilO
0Crl7Nil2M〇2
00Crl7Nil4Mo2
0Crl8Nil0Ti
	GB/T 4240 GB/T 3280
	

	接头
	0GCr19Nil0
022Crl9Nil0
06Cr]7Nil2Mo2
022Crl7Nil2Mo2
06Crl8NillTi
	0Crl8Ni9
00Crl9Nil0
0Crl7Nil2Mo2
00Crl7Nil4Mo2
0Crl8Nil0Ti
	GB/T 1220 GB/T 4226
	—196 X：〜450 X：

	
	ZG08Crl8Ni9
ZG08Crl8Nil2Mo2Ti
	ZG0Crl8Ni9
ZG0Crl8Nil2Mo2Ti
	GB/T 12230
	

	
	20Crl3
	2Crl3
	GB/T 4226
	—20 X：〜450 "C

	
	Q235B
	Q235B
	GB/T 700
	_20 〜300 "C

	
	20
	20
	GB/T 699
	




5.2制造
5.3. 1管坯不允许有环焊缝，允许有纵焊缝，纵焊缝条数应符合表3的规定，且相邻纵焊缝的间距应大
于 200 mm。
表3管坯纵焊缝条数
	公称尺寸DN
	纵焊缝条数

	<250
	<1

	>250 〜600
	

	>600 〜800
	<3




7. 2. 2管坯纵焊缝的焊接方法，可采用自动氩弧焊、等离子焊、激光焊或电子束焊；其焊缝表面一般应 呈银白色、金黄色，也可呈浅蓝色；管坯纵焊缝的凹陷及余高不应超过壁厚的10%。
7. 2. 3波纹管的成形方法，可采用液压成形、聚氨脂成形、旋Ii£成形或机械胀形.
5.2.4波纹管的极限偏差应符合表4的规定。
	旋压成形机械胀形
	液压成形聚氨脂成形
	波厚
	波距
<1
	简图

	外径
D
	内径
A
	外径
D
	内径
D,
	
	
	m
	，—丨
h
	[/
	

	JS16
	JS18
	JS18
	JS16
	JS18
	
	
	
	




5.2.5波纹管表面不应有裂纹、尖角折叠、剥层、夹杂、焊渣、氧化皮、锈斑、凹坑缺陷，也不应有深度大 于壁厚的压痕或深度大于壁厚下偏差的划痕。对于不大于壁厚下偏差的划痕，应予修磨^
5.2.6软管采用的波纹管允许由多段波纹管串接而成，此时波纹管之间允许有环焊缝„
5.2.7网套编织通常采用在波纹管外机器编织，也可采用手工编织或套网。
5.2.8波纹管与波纹管、波纹管与接管、波纹管与网套、接管与M套连接环焊缝的焊接方法，可采用氩
弧焊、等离子焊或硬钎焊D
5.2.9焊缝同一部位的补焊次数不应超过2次。
5.3外观
7.3. 1软管焊缝表面应成形均匀，不应有裂纹、气孔、弧坑、咬边和焊接飞溅^
5. 3. 2软管接头的密封表面不应有裂纹、擦伤、毛刺和砂眼。
5.3.3软管内外表面应清洁干燥，不应有锈蚀和多余物。
5.3.4钢丝网套或丝带网套的断（缺)丝总根数应符合表5的规定，且每股断(缺)丝数不应超过1根。
表5钢丝或丝带网套的断（缺）丝总根数	单位为根数
	公称尺寸DN
	网套长度<500 mm
	网套长度>500 nun

	4〜32
	<3
	<4

	40 〜100
	<6
	<8

	125〜800
	<9
	<12




5.3.5软管M套应与波纹管贴合，M套的表面应平整光滑且网花均匀，不允许折叠和扭曲。 5.4 尺寸
7.4. 1软管长度极限偏差应符合表6的规定。
表6长度极限偏差	单位为毫米
	软管长度L
	长度极限偏差
	软管长度L
	长度极限偏差AL

	100〜400
	+ 20 0
	>2 000〜3 000
	+70
0

	>400 〜800
	+ 30 0
	>3 000〜4 000
	+ 80 0

	>800 〜1 200
	+ 45 0
	>4 000〜6 _
	4-90
0

	>1 200 〜2 000
	+ 60 0
	>6 000
	+ 1.5%L 0




5.4.2软管接口尺寸应符合图样及相关标准规定。
5.5 焊缝无损检测
5.5.1 B类软管的焊缝，一般不进行无损检测。
5. 5. 2 A类软管的管坯纵焊缝、接管纵焊缝以及波纹管与波纹管、波纹管与接管、波纹管与网套、接管与 网套连接环焊缝应按合同中规定的数量(或比例）进行无损检测，而对于连续自动焊管生产线的管坯纵焊 缝，可在合同中规定对焊接见证件(截取长度不短于250 mm的管坯)进行无损检测，其质量要求见表7a 5.5.3 A类软管除表7中序号3外的可检测环焊缝，应按合同中规定的数量（或比例）进行无损检测， 型式试验的试件应进行100%的无损检测，其质量要求见表7中序号4和序号5。
表7焊缝无损检测质量要求
	序号
	分类
	质量要求

	1
	管坯纵焊缝
	射线检测质埴应不低于GB/T 3323的n级规定

	2
	接管纵焊缝
	射线检測质世应不低于JB/T 4730. 2的D级规定

	3
	波纹管与波纹管、波纹管与接管、波纹管与 网套、接管与网套连接的环焊缝
	渗透检測质虽应不低于JB/T 4730. 5的n级规定

	4
	除序号3外的对接环焊缝
	射线检测质ffl应不低于JB/T 4730.2的瓜级规定

	5
	除序号3外的非对接环焊缝
	渗透检测质置应不低于JB/T 4730. 5的II级规定




5.6性能 5.6. 1 耐压
软管耐压试验宜采用水压试验。对于符合表8规定的软管，在防护措施足以保障人身安全的条件 下，允许采用气压代替水压进行耐压试验，但不推荐使用气压试验D除用户合同规定外，型式试验软管 的耐压试验不允许使用气压试验。
表8允许以气压代替水压试验的软管
	公称尺寸DN
	设计压力P,/MPa

	<80
	<2.5

	100〜150
	<1.6

	175〜200
	<1.0

	250〜350
	<0.6




5.6. 1.〗软管在1.5倍的设计压力P,下进行水压试验，应无渗漏、无损伤、无异常变形。
5. 6. 1. 2软管在1. 15倍的设计压力P，下进行气压试验，应无漏气、无损伤、无异常变形。
5. 6. 2 气密
软管在设计压力匕下进行气密试验，应无漏气。
5.6.3静态弯曲
软管以静态弯曲半径风反复弯曲1〇次后，在设计压力^下进行气密试验，应无漏气、无损伤、无
异常变形。 5.6.4动态弯曲
软管最少动态弯曲次数见表9。软管在设计压力尺下，以动态弯曲半径凡弯曲表9规定的最少 动态弯曲次数后，软管应无渗漏、无异常变形。
表9软管最少弯曲次数和最小弯曲半径
公称
尺寸
DN
0. I
1.0
2.0
最少弯曲次数/次
设计压力P，/MPa
4.0
5.0
6.：
10.0
15.0
20,0
25.0
32. 0 35. 0
最小弯曲半径/mm
动态
尺d
35
80
50
110
65
145
10
80
180
(12)
15
15 000
8 000
95
120
215
270
(18)
50 000
145
325
20
160
360
25
175
400
32
510
640
350
800
65
80
390
480
845
1 000
100
600
1 200
125
750
1 500
150
900
1 800
(175)
4 000
1 000
2 000
200
250
1 250
2 500
300
1 500
3 000
350
1 750
3 500
400
2 000
4 000
450
2 250
4 500
500
2 000
2 500
5 000
600
3 000
6 000
700
800
3 500
4 000
7 000
8 000
注：括号内的公称尺寸不推#采用。



5.6.5爆破
软管最小爆破压力Pb应符合表10的规定。网套的爆破压力应按附录B进行校核。
[image: ]表10软管最小爆破压力
6检验方法 6.1外观
用H视法和手感进行检查，结果应符合5. 3的耍求。
6.2尺寸
用精度符合尺寸偏差耍求的量具进行检查，结果应符合5. 4的要求。
6.3焊缝无损检测
管坯纵焊缝的射线检测方法按GB/T 3323的规定，接管纵焊缝和软管对接环焊缝的射线检测方法 按JB/T 4730. 2的规定，其他焊缝的渗透检测方法按JB/T 4730. 5的规定，结果应符合5. 5的要求。
6.4性能
6.5. 1 耐压试验
6.5. 1. 1 水压试验
试验介质为氯离子含量不超过25 mg/L的水。试验装置为加压泵、压力监测仪表。将试件平直放 置，一端安装带有排气阀的堵头，另一端和泵出口连接。将水注入软管内，排尽空气，关闭排气阀，密封 试件，然后缓慢加压至试验压力，至少保压5 min，试验压力下检查试件，结果应符合5. 6. 1. 1的要求。
6.5. 1.2 气压试验
试验介质为无毒、无腐蚀性、非可燃的干燥、洁净气体。试验水槽用水的氣离子含量不超过 25 mg/L。试验装置为气泵（或气瓶组）、压力监测仪表、水槽。试件一端安装堵头，另一端与进气口相 接，将试件浸没于水槽中，通人气体缓慢加压至试验压力，至少保压1〇 min，试验压力下检查试件，结果 应符合5. 6. 1.2的耍求。
8. 4.2 气密试验
气密试验应在耐压试验合格后进行，当耐压试验采用气压试验时，可不进行气密试验。试验介质为 无毒、无腐蚀性、非可燃的干燥、洁净气体;试验水槽用水的氯离子含量不超过25 mg/L。试验装置为气 泵(或气瓶组）、压力监测仪表、水槽。试件一端安装堵头，另一端与进气口相接，将试件浸没于水槽中， 通人气体缓慢加压至试验压力，至少保压1〇 min，试验压力下检查试件，结果应符合5. 6. 2的要求。
6.4.3静态弯曲试验
在软管不充压的情况下进行试验，试验装置为静态弯曲试验台。按图6安装试件，将试件一端刚性 同定，另一端以5次/min〜25次/min的频率，围绕并贴合定形圆柱体进行弯曲，软管由直线状态至弯 曲状态，再恢复至直线状态为1次弯曲循环，弯曲角为90°，反复弯曲10次后，对试件按6. 4. 2的方法进 行气密试验，结果应符合5. 6. 3的要求。;验原:
进行单项的静态jp#试^件最小长度L,应按公式（H纖行计&当软管的波纹管之间有环 焊缝时，试件中应翌焊接段。图6

=1.	+ A] + A2(1 )
定形圆柱体
反复弯曲
A\
式中:
^	諍态巧fill试件最小长度，单位为毫米（mm)
K'	软管静态1曲半径(见表9)，单位为嚷米(mm)
;试伴的刚性段长度，单位为奄米Cmm)
P
6.4.4
I试验
W

公称參寸DN<l〇2的试件考行u增弯曲试验，公称尺寸J)N>100晶试件进卜摆弯曲试验，结 果应符合HJ要求。
I试辁6.4.4.

试验介^/水\液1丨^#^验装置为11型弯曲试验台、加压泵、压力监测/表。/按图7幻或图715)
安装试件，启^水或液压油注人管内，排尽空气，关闭排气阀，密牛缓慢加压至设计 压力P，，启动弯	5次/min〜30次/min的频率往复运动，过•检查试件有无渗漏
和异常变形；当达的最少弯曲次数后，在设计压力R卜柯^5软^结果应符合5. 6. 4的 要求，
U型弯曲试件长度^K(2)沒
見 + ' 丄 1		(2)
式中： u- U型弯曲试件长度，单位为毫米（mm);
&一 软管动态弯曲半径(见表9)，单位为毫米（mm); S——试验行程:250 mm。

8. 4. 4.2摆动弯曲试验[image: ]
a)垂直位移安装方式
注：图7b)水平位移安装方式仅适用于DN<32软管。
往K运动
[image: ]
b)水平位移安装方式
2R,
图7软管U型弯曲试验原理图

[image: ]试验介质为水或液压油。试验装置为摆动弯曲试验台、加压泵、压力监测仪表。按图8a)或图8b) 安装试件，启动加压泵，将水或液压油注入管内，排尽空气，关闭排气阀，密封试件，然后缓慢加压至设计 压力启动摆动弯曲试验台，按表11规定的行程△，以3次/min〜15次/min的频率往复运动，在试 验过程中检查试件有无渗漏和舁常变形；当达到表9规定的最少弯曲次数后，在设计压力Ps下检查软 管，结果应符合5.6.4的要求。[image: ]
b)水平位移安装方式

图8软管摆动弯曲试验原理图
表11摆动弯曲试验行程
单位为奄米
	公称尺寸DN
	100
	125
	150
	(175)
	200
	250
	300
	350
	400
	450
	500
	600
	700
	800

	长度系数^
	6
	3

	行程^
	45
	50
	55
	65
	65
	70
	80
	45
	50
	55
	60
	65
	70
	75



摆动弯曲试件长度L3按公式(3)进行计算：
L，3 = X DN A] -|- A2		( 3 )
式中：
L3——摆动弯曲试件长度，单位为毫米（mm);
	长度系数。
6. 4. 5 爆破试验
试验介质为水或液压油。试验装置为加压泵、压力监测仪表。将试件平直放置，一端安装带有排气 阀的堵头，另一端和泵出口连接。启动加压泵，将水或液压油注人试件内，排尽空气，关闭排气阀，密封 试招妖曰齋皞hm吉引才此换偏睹#里妇:A 5. 6. 5的要求。若压力
超过表10规定的最小爆破压力Ph时^仍钱魏I#续至渗漏或破坏。
进行单项的爆破试柔」，当软管的波纹管之间有环焊
单位为毫米

缝时，应至少包含一个〜
	序号
	检验项目
	
	检验方法
	Q厂检验
	型式试验

	1
	外观
	5.3 ■—
	U.〆
	〇
	〇

	2
	尺寸
	5.4
	6.2
	〇
	〇

	3
	焊缝无损检测
	5.5.3
	6.3
	〇■
	〇

	4
	耐压试验
	5.6.1
	6.4. 1
	〇
	〇

	5
	气密试验
	5.6.2
	6.4.2
	〇
	〇

	6
	静态弯曲试验
	5.6.3
	6.4.3
	—
	〇

	7
	动态弯曲试验
	5.6.4
	6.4.4
	—
	〇

	8
	爆破试验
	5.6.5
	6.4.5
	—
	〇


注：表示进行该项检验。
由合同确定是否进行该项检验。



7.2 出厂检验
7.2. 1每根软管均应进行出厂检验，合格后方可出厂。
7.2.2出厂检验时，若发现不合格项目，允许进行返修，次数不超过两次。
7.3型式试验 7.3.1检验时机
在下列情况之一时，应进行型式试验：
a) 新产品定型鉴定时；
b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;
c) 正常生产每满4年时；
d) 产品停产超过1年，再恢复生产时；
d) 国家质量监督机构提出进行型式试验的要求时。
7.3.2抽样与判定
7.3.2. 1进行型式试验的试件，应从出厂检验合格的软管中任选一种规格随机抽取，其数量为3根。 根据合N规定，也可增加试件数量。
9. 3. 2. 2型式试验的顺序按表14的规定。
表14型式试验顺序表
	试件编号
	出厂检验
	静态弯曲试验
	动态弯曲试验
	爆破试验

	1
	〇
	〇
	—
	〇

	2
	〇
	—
	〇
	—

	3
	〇
	—
	〇
	—

	注〗：表示进行该项试验。
注2:公称尺寸DNSIOO的软管，允许将试件2和3按试件1进行静态弯曲和爆破试验。




7.3. 2. 3型式试验中若有任一项不合格时，可判该次型式试验不合格，亦可加倍抽样，对不合格项进行 复检，若复检结果仍有任一项不合格时，则判该次型式试验不合格。
9. 3. 2. 4经过型式试验的软管不得再作为合格产品出厂。
8标志、包装、运输和贮存
10. 1 标志
8.1.1每根软管均应标明产品型号、商标、制造厂名和制造日期（或批号）。
10. 1.2软管若采用包装箱包装时，产品的包装、贮存标志应符合GB/T 191的规定，且至少应包括下列 各项：
a) 制造厂名；
b) 产品名称；
c) 商标；
d) 产品型号；
e) 制造日期；
f) 产品执行的标准号。
8.2包装
8.2. 1软管两端应有防尘包装，产品可裸装或木箱包装，但应满足软管最小静态弯曲半径要求。
8. 2. 2包装箱内应有装箱单和备件清单(若需提供备件时）。
8.2.3包装箱内应有软管产品合格证和使用说明书。
8.3运输
软管在运输过程中应避免碰撞并防止雨雪直接侵袭。 8.4 贮存
软管宜贮存在洁净、干燥和无腐蚀性气体的库房内。附录A
(资料性附录）
软管允许的最大工作压力
A. 1计算公式
软管在不同温度下，允许的最大工作压力按公式(A. 1)进行计算：
P〇 =k2 X P5		( A. 1 )
式中：
P。	软管允许的最大工作压力，单位为兆帕（MPa);
k2——软管的温度修正系数；
室温下设计压力，单位为兆帕（MPa)。
A. 2温度修正系数
A.2. 1波纹管、网套和接头常用材料的温度修正系数见表A.1。
表A. 1温度修正系数
	材料牌号
	温度/c

	
	<20
	50
	100
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	450
	500
	550
	600

	06Crl9Nil0
	1
	0. 93
	0.81
	0. 70
	0. 64
	0.60
	0.57
	0.54
	0.52
	0.51
	0.50
	0.49
	0. 47

	022Crl9Nil0
	1
	0.93
	0. 81
	0. 70
	0. 64
	0. 60
	0.57
	0.54
	0.51
	0. 50
	0.49
	0.47
	0. 47

	06Crl7Nil2Mo2
	1
	0. 93
	0.83
	0. 72
	0. 66
	0.63
	0. 60
	0.55
	0. 53
	0. 52
	0.51
	0.50
	0. 50

	022Crl7Nil2Mo2
	1
	0. 93
	0. 83
	0.72
	0. 66
	0. 62
	0. 59
	0.56
	0. 55
	0.53
	0.51
	0.50
	0. 50

	06Crl8NillTi
	1
	0. 94
	0.86
	0.76
	0. 73
	0. 70
	0.67
	0.65
	0. 63
	0.61
	0. 60
	0.59
	0. 57

	Q235B、20
	1
	0. 98
	0. 90
	0.89
	0. 86
	0.82
	0. 76
	0.73
	0. 70
	0.41
	0.24
	—
	—




A. 2. 2软管温度修正系数应按波纹管、M套和接头的温度修正系数分别确定后取其较小值。附录B
(规范性附录）
网套爆破压力的校核
B. 1爆破压力计算
B. 1. 1钢丝网套和丝带N套的计算爆破压力Pbs按公式（B. 1)计算。
Pb5 =k3 X ki XmXnX〇bX cos^X dz/D2m 	( B. 1 )
式中：
Pbs——计算爆破压力，单位为兆帕（MPa);
k3	网套钢丝（带）受力不均匀修正系数，通常心=0.7〜0.95,具体数值由试验确定；
k,	网套层数修正系数，单层网套取1，二层网套取1.8,三层网套取2. 4;
m——N套股数； n —~网套每股钢丝根数；
A	标准中规定的室温下材料的抗拉强度，单位为兆帕（MPa);
/?	网套编织角，单位为度（°)，通常0=40°〜60°;
d	钢丝直径，单位为毫米(mm);
Dm波纹管中径（内、外径之和的一半），单位为毫米（mm)。
B. 1.2钢带网套的计算爆破压力Pbs按公式（B. 2)计算。
Pbs =4 X 是3 X h X w X 6 X 占X A X cos私（Tc X DL) 	( B. 2 )
式中：
b——钢带宽度，单位为毫米（mm);
5 —钢带厚度，单位为毫米(mm)。
B. 2爆破压力校核
N套爆破压力按公式（B. 3)校核。
Pbs ^ Pb		(B.3)
式中：
1\——最小爆破压力，单位为兆帕（MPa)，按表10确定。



第四章 报价文件的编写

1.要求
    1.1报价人应仔细阅读采购文件的所有内容，按照采购文件的要求提交报价文件。报价文件应对采购文件的要求作出实质性响应，并保证所提供的全部资料的真实性，否则视其为虚假报价，否则其报价将被拒绝。
1.2 除非有另外的规定，报价人可对询价内容一览表所列的全部合同包或部分合同包进行报价。采购人不接受有任何可选择性的报价，每一种货物或服务只能有一个报价。
2.报价文件语言
2.1报价文件应用中文书写。报价文件中所附或所引用的原件不是中文时，应附中文译本。各种计量单位及符号应采用国际上统一使用的公制计量单位和符号。
2.2报价文件中载明的资格或技术商务要求中涉及的报价人提供的证明文件原件属于非中文描述的，必须要求提供具有翻译资质的机构翻译的中文译本。未按采购文件要求提供中文译本的，认定为该项资格或技术商务要求不符合。翻译机构应为中国翻译协会成员单位，翻译的中文译本应由翻译人员签名并加盖翻译机构公章，同时提供翻译人员翻译资格证书。报价人报价时提供的中文译本、翻译机构及翻译人员资格证书可为复印件，并加盖报价人公章。
3.报价文件的格式
3.1报价人的报价文件由技术商务和报价两部分组成，并按以下要求制作，否则视为无效报价：
（1）报价部分和技术商务部分须提供正本壹份，副本壹份，正本必须用A4幅面纸张打印装订，副本可以用正本的完整复印件，并在封面标明“正本”、“副本”字样。正本与副本如有不一致，则以正本为准。报价文件技术商务标正副本必须胶装成册（为永久性、无破坏不可拆分）并加盖报价单位公章和骑缝章。
（2）报价文件的报价部分须装订后单独密封（含报价一览表、报价分项报价表及所有涉及报价部分的资料），并加盖报价单位公章。【正本壹份，副本壹份，并在封面标明“正本”、“副本”字样，正本与副本如有不一致，则以正本为准。】
3.2报价文件应由报价人的法定代表人或者其授权代表签字并加盖公章，如由后者签字，应提供“法定代表人授权委托书”。
   3.3除非有另外的规定或许可，报价使用货币为人民币。
   3.4报价人应提交证明其拟供货物符合询价文件要求的技术响应文件。                                  
   3.5 报价文件的正本和副本均应使用不能擦去的墨料或墨水打印、书写或复印，并由法定代表人或其授权代表签署，盖报价人公章。
3.6全套报价文件应无涂改和行间插字，除非这些改动是根据采购人的指示进行的，或者是为改正报价人造成的必须修改的错误而进行的。有改动时，修改处应由授权代表签署证明或加盖校正章。 
3.7未按本须知规定的格式填写报价文件、报价文件字迹模糊不清的，其报价将被拒绝。
3.8所有资格证明文件复印件均须在有效期内，并注明“与原件一致”并加盖报价人公章。



















第五章   报价文件的提交

1、报价文件的密封、标记和递交
1.1报价文件须分为报价部分和技术商务部分，报价部分和技术商务部分正本和副本必须用A4幅面纸张打印装订成册（含产品彩页），应编制封面目录、页码，必须用胶装（为永久性、无破坏不可拆的）加盖骑缝章或逐页盖章；副本可以用正本的完整复印件并按规定胶装成册，并在封面标明询价编号、报价人名称、报价货物名称字样。（注：若未按要求装订或报价文件技术商务部分出现报价，视为无效报价。）
1.2 每一信封密封处应注明“于 2021年1月 日上午9.30分之前（指询价文件中规定的评审日期及时间）不准启封”的字样，并加盖投标人公章。
1.3如果报价文件由邮局或专人送交，报价人应将报价文件按照本须知第3.1条至第3.2的规定进行密封和标记后，按报价人须知前附表注明的地址送至接收人。
    1.4如果未按上述规定进行密封和标记，我司将不承担由此造成的对报价文件的误投或提前拆封的责任。
    1.5报价文件应在报价邀请中规定的截止时间前送达，迟到的报价文件为无效报价文件, 将被拒收。
1.6报价人在报价截止时间前，可以对所提交的报价文件进行修改或者撤回，并书面通知我司。修改的内容和撤回通知应当按本须知要求签署、盖章、密封，并作为报价文件的组成部分。
1.7报价人在报价截止期后不得修改、撤回报价文件。报价人在报价截止期后修改报价文件的，其报价被拒绝。
1.8报价截止时间结束后参加报价的报价人不足三家的，本次询价程序终止，除采购任务取消情形外，询价采购单位将依法重新组织询价或者采取其他方式采购。






第六章  评定与签订合同

1.评审准则
1.1符合采购文件要求报价人资格、技术、商务的合格报价人，最低报价作为成交的保证。
    1.2报价人的报价文件符合采购文件要求，按采购文件确定评审标准、方法，经评委评审并推荐成交候选人。
1.3成交通知
    1.4《成交通知书》将作为签订合同的依据。《合同》签订后，《成交通知书》成为《合同》的一部分。
2.签订合同
2.采购人、成交供应商在《成交通知书》发出之日起5日内，根据采购文件确定的事项和成交供应商报价文件，参照本采购文件《合同》文本签订合同。双方所签订的合同不得对采购文件和成交供应商报价文件作实质性修改。成交供应商逾期未签订合同，按照有关法律规定承担相应的法律责任。
2.1采购文件的修改文件、成交供应商的报价文件、补充或修改的文件及澄清或承诺文件等，均为双方签订《合同》的组成部分，并与《合同》一并作为本采购文件所列采购项目的互补性法律文件，与《合同》具有同等法律效力。
2.2成交供应商因不可抗力或者自身原因不能履行采购合同的不予退还履约保证金，采购人可以与排位在成交供应商之后第一位的成交候选供应商签订采购合同，以此类推。
3.采购项目行政监督部门
3.1采购项目行政监督部门可视情依法派员对本采购活动的全程进行监督。
3.2报价人如对采购活动有异议，可以按照有关规定向报价须知前附表所述采购项目行政监督部门投诉。



                                          


第七章 验收标准

1.1 验收标准：货物按国际、国家、行业标准或业主的技术要求进行验收，当发生矛盾时，以其中最高标准为准。
1.2验收程序：货物验收分卖方出厂检验、安装调试检验及最终验收三个阶段。
 a.出厂检验
 卖方在货物出厂前，应按产品技术标准规定的检验项目和试验方法进行全面检验，卖方应随同货物提供出厂检验报告、产品质量合格证。
  b.安装调试检验
 （1）货物安装、调试过程，卖方应作详细检验记录。安装调试检验结果应符合制造厂产品标准和采购文件规定。检验记录应真实并提供给买方。
  c.最终验收
 1. 货物安装、调试结束后，由卖方负责并会同买方及有关部门或专家进行最终验收。 
成交人在业主安装现场进行安装、调试直至最终验收所发生的一切费用均由成交人承担且已含在报价总价中。
2. 技术资料要求
卖方应在货物交货时向买方提供以下中文技术资料二套，其费用包括在报价总价中：
    a. 产品验收标准                  b. 技术说明书
    c. 使用说明书                    d. 安装、维修及操作手册
e. 合同中要求的其他文件资料      f. 包括可能的软件说明、手册、备份光盘等。
3. 其它要求
3.1本项目不允许成交人以任何名义和理由进行转包，如有发现，采购人有权单方中止合同，且成交人必须赔偿由此给采购人带来的一切损失。
3.2若报价人的报价有明显的不符合市场价，有可能影响商品质量，诚信履约的，评标委员会有权当作无效报价处理。报价人所提供的相关资料的详尽和准确程度，将作为评审的重要依据。
4、交货地点：采购单位指定地点
5 、交货时间：详见招标货物一览表
6、交货方式：现场交货
  











































第八章产品供货合同（参考文本）

	注释：本格式条款仅作为双方签订合同的参考，为阐明各方的权利和义务，经协商可增加新的条款。 但不得与询价文件、报价文件的实质性内容相背离。



需方（买方）：福州市水务工程有限责任公司			合同编号：
                                                 签订地方：
供方（卖方）：                                    签订时间：
依据《中华人民共和国合同法》及相关采购法规，现依照                结果，现就          项目的采购，双方达成如下条款：
一、合同的组成
1、询价文件
2、报价文件
3、成交通知书
4、技术协议
5、货物采购合同
6、合同执行过程往来函件
上述文件优先顺序由下至上
供方须承诺保证按本条款所列文件进行供货，并承担上述文件规定的全部责任和义务。
二、合同范围（供货一览表）
	序号
	产品名称
	规格、型号
	单位
	数量
	品牌
	单价
（台/人民币）
	总金额 （人民币）
	备注

	1
	不锈钢金属软管
	
	
	
	




	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合计人民币金额：(大写)                     元(以上价格包货物制造、货物装、卸、税金、劳务、运输、管理、保险、检测检验费用、售后服务保修等所有费用，需方不再另行支付其他任何费用。)


三、采购批量
本合同根据年度预估数量进行计划采购，采取分次分批采购方式，具体采购规格、数量以需方通知为准，结算时以本合同第二条供货清单列明的单价合计结算金额。需方有权保留更改本项目的规模的权利，此权利项下需方不产生任何责任和法律责任，亦无义务向供方解释其原因。
四、交（提）货地点
供方负责送达需方仓库或指定地点并负责卸货。
五、运输方式及到达站港和费用负担
汽运、运杂费用及运输途中发生的一切责任由供方自行负责。
六、供方要求
⑴本合同生效后，需方将每次采购计划提前五天以书面形式传真供方，供方收到采购计划后需在当日给予确认回复，如供方未回复的，视为已收到需方的采购计划，供方按需方提供的货物规格、数量10天内给予到货。⑵供方应按国家标准或行业标准对产品进行包装，没有统一标准的采用结实、适于搬运、吊装的包装。包装应能防雨、防潮、防尘。任何由于供方包装不善造成的损失由供方承担。供方包装材料不计价、不回收。⑶货交需方并经验收确认前的全部风险和相关费用由供方承担。
七、质量要求及技术标准
按供方投标文件及招标文件（招标编号：FZ2021JSRG-105）第三章采购内容及技术要求，供方报价文件承诺标准更高的，按更高标准。
八、货物验收标准及验收方式
需方按照招标文件规定进行产品质量验收。产品质量的验收在收到货物后10天内进行，对产品质量、数量进行验收并出具验收报告。
1）验收标准：所有货物应按生产厂家的产品出厂检验标准（符合国家或行业或地方标准）、招标文件、报价文件等有关部分内容进行验收,如厂家产品验收标准高于国家或行业标准按厂家标准验收。设备质量达到设计要求，安装调试各项指标符合技术参数。
2）验收程序：货物验收分供方出厂检验、安装调试检验及需方最终验收三个阶段。
a．出厂检验：供方在货物出厂前，应按产品技术标准规定的检验项目和试验方法进行检验，供方应随同货物提供出厂检验报告、产品质量合格证，结果必须符合验收标准的要求。
b.安装调试检验：货物安装、调试过程，供方应作详细检验记录。安装调试检验结果应符合制造厂产品标准和招标文件规定。检验记录应真实并提供给需方。
c．最终验收：货物运抵需方指定存储仓库后，由需方负责按规定的标准要求进行最终验收。
九、付款条件及方式
（1）需方按照工程施工需要、确定每一批次供货的具体规格、数量及交货时间等通知供方，供方须按照需方通知中确定的供货内容要求，在10天内交货完毕。供方每批次货物经需方确认到货数量及相关管理部门验收合格后，供方提供本批次所供货物的全额增值税发票，需方收到发票后按季度计划45个工作日内给予付款。
（2）供方在签订采购合同前三日内向需方缴交合同总金额的 5 %作为履约保证金，双方在本合同履行最后一批次货物供货完成并验收合格后，履约保证金转为质保金（如供方提供银行担保的见索即付的独立保函，需方在支付供方第一批货款时应扣留按总合同金额 5 %作为质保金），待本合同供货最后一批次货物验收合格后，货物质保期满贰年后产品无质量问题且无违约索赔情况下，质保金无息全额退还供方。
（3）每批次货物经需方确认到货数量及相关管理部门验收合格后（包括供方提供该批次货物产品出厂检验证书、合格证书），供方开具本批次所供货物的含税合规的增值税专用发票（包含税务机关代开），本合同签署的中标公司名称与发票开具单位及收款单位一致，供方不得以任何理由在合同执行过程中要求调整发票开具单位或收款单位。供方提供增值税专用发票必须与需方办理发票交接手续，无需方经办人员签认，视为供方未提供增值税专用发票，如发生增值税专用发票丢失，由供方承担责任。如因供方开具的发票不合法或不能认证抵扣进项税额的，供方同意承担由此给需方造成的一切损失（包括但不限于税款、滞纳金、行政罚款及相关损失等）。供方账户必须是合同约定的在主管国税机关备案的账户，若账户变更应及时通知需方，并签订合同变更或补充合同；如供方随意改变账户，需方将拒付货款，由此引起的延期付款责任及相关的损失由供方承担。如果需方丢失增值税专用发票联和抵扣联，如已认证相符，供方应向需方提供专用发票记账联复印件及主管税务机关出具的《丢失增值税专用发票已报税证明单》；如未经认证，供方须提供相应专用发票记账联复印件供需方认证。增值税专用发票必须保持票面干净、整齐, 发票的正反两面均不能留下任何脏、乱及签字的痕迹。
十、质量条件及保修期
供方须提供    贰年  质保期（质保期以本合同履行最后一批货物验收合格之日起算），在质保期内货物因供方制造质量问题发生工程事故，一切责任由供方承担并赔偿所有抢修费用和承担相关法律责任，需方验收不作为供方拒绝赔偿的理由。若供方对质量问题存在异议，也应当先向用户履行质保服务义务，经需供双方认可的第三方检验后，若认定货物不存在质量问题，供方则按售后服务承诺的条件进行维修。因需方使用不当原因出现货物故障时，供方应按本合同第十二条约定提供解决方案。需更换零部件时，酌情收取成本费。在质保期满后，出现故障时，供方仍需做好售后服务，及时处理解决，以优惠于市场的价格收取零部件费及人工费。
十一、违约责任
1. 未得到需方许可，供方擅自将本合同货物或服务分包给其他单位，或提供其他厂家生产的产品，视为供方违约，需方有权终止本合同的执行并没收履约担保，供方应向需方赔偿支付合同总价款20%的违约金，同时应赔偿给需方造成的实际损失。
1. 供方未按需方要求期限到货，延迟交付货物，每延迟一日每日按该延误批次货物价款的5‰向需方支付逾期供货违约金，非因需方原因和不可抗力原因供方延迟交付货物超过30个日历天的，需方有权解除合同并没收履约担保，供方需向需方支付合同总价款20﹪的违约金。
1. 签订本合同之后，供方在合同履行期间单方解除合同的（或以其行为表明不再履行合同，例如：供方接到需方采购计划后不在约定时间内回复经需方再次书面催告仍不回复的，供方确认的交货期超过本合同约定的日期且需方不予接受的，或供方迟延交货达30日以上的），视为供方严重违约，需方有权解除合同并没收履约担保，供方需向需方支付合同总价款20%的违约金；给需方造成损失的，供方还应赔偿需方实际损失。
1. 在质保期内未及时履行质保责任和售后服务的，需方将按质量问题产品的总价格扣取质保金；对未履行的售后服务将自行委托他人进行服务，所发生费用由供方承担并可从质保金中扣除，需方按每次2000元的标准扣取供方违约金，质保金不足以支付的，供方应以现金补足或赔偿损失。
1. 供方产品在施工安装使用过程中，因产品质量问题引发工程事故或安全事故，造成需方及其他第三方人身、财产损失的，由供方承担全部责任并赔偿全部损失和承担相关法律责任，需方验收不作为供方拒绝赔偿的理由。合同未履行完毕的，需方有权解除合同，并要求供方支付合同总金额的20%作为违约金。
1. 供方货物产品验收不合格或抽样送检确认产品有质量问题的，需方有权对该批次产品要求全部退货，供方应无条件进行更换，由此造成延期交货的，按本条第2点约定执行。经更换后供方货物产品再次验收不合格或抽样送第三方检测机构对供方货物的按国家规定标准、性能进行检测确定为不合格产品，需方有权解除合同并按国家相关法律要求供方按合同总价款20%赔偿需方违约金。
1. 供方未能按需方要求提供货物产品增值税专用发票或提供不符合规定和虚假增值税专用发票的，供方应承担合同总金额（含增值税）20%的违约金并承担相关法律责任。
1. 合同执行期间供方未按合同约定供货的，需方有权终止合同并没收履约担保，供方应向需方支付合同总金额的20%作为违约金，并由供方承担重新招标的全部费用及相关法律责任，需方可选择其它厂家供货，如有价差（其它厂家所供货物高于成交价的价差）由供方承担全部费用。
 9、以上违约金、赔偿金，需方有权优先从未付款项或履约担保中扣除，未付款项或履约担保不足以赔付的，供方应另行补足。其他违约情况按《中华人民共和国合同法》有关条款规定处理。
十二、售后服务异议响应期限
本合同所购置的货物售后服务按本次产品相关质量要求和国家规定执行。产品从验收后至保质期满前，若供方产品安装在用户正常使用过程中发生质量问题，供方应在接到需方通知4小时内负责解决，否则，造成需方或用户损失的，供方应承担全部赔偿责任，需方有权将自行委托其他单位维修，费用由供方承担。质保期满后，需方使用产品设备有问题的，向供方发出通知的，供方亦应在24小时内作出响应、提供解决方案。
十三、合同争议解决方式
双方友好协商解决，如协商不成，凡因本合同引起的或与本合同有关的任何争议，双方均一致同意提交福州仲裁委员会按照该会现行仲裁规则进行仲裁。仲裁裁决是终局的，对双方均有约束力。
十四、其他约定
1、受不可抗力事件（系指严重火灾、台风、地震、洪水等不能预见事件）影响的合同一方对于不可抗力事件导致的任何合同义务的延迟履行或不能履行不承担责任，但应尽快以传真的方式将不可抗力事件结束消除情况通知另一方，并在不可抗力结束后15日内向对方提供政府发布的证明文件。
2、合同到期后，合同项下任何尚未了结的债权和债务不受合同到期的影响，债务人仍应向债权人履行义务，质保条款也仍然有效。
3、合同执行期间，若遇国家政策调整，供需双方可协商调整合同相关条款并签订补充协议，任何补充协议均应以书面方式进行，由双方授权代表签名，签章后与本合同有同等法律效力。
4、双方在执行合同过程中，若一方主体发生重大信息变更，如税务登记变更、公司名称变更等，变更方应在变更前提前一个月内及时告知对方变更情况，并提供相关纸质或电子信息资料。
5、合同执行期间，若国家修改了供货产品的强制性标准，供需双方应按国家新的标准对供货产品组织验收。
6、任何一方在发送本合同项下的或与本合同有关的通知、信函、报告等材料时，应采用书面形式并发往下列地址，在对方接到一方发出的变更其收件人/地址的通知之前，该方收件人/地址仍以先前为准。双方同意以下列收件人/地址作为双方司法/仲裁文书的送达地址，如有变化，规则同前。
（1）发给需方的通知地址：           （2）发给供方的通知地址：
收件人：             收件人：
收件地址：福州市鼓楼区杨桥西路12号  收件地址;
联系电话： 0591-83778612联系电话：
邮编：350003                          邮编：
本合同项下的或与本合同有关的通知、信函、报告等材料，本合同双方确认采用特快专递方式寄出，在按照上述地址送交邮政局或快递公司后2个工作日即视为已经送达。
十五、合同履行期限为12个月，自 2020  年月日起至   2021 年月日止。从合同生效之日起计算。合同执行期满后，合同中尚未执行完的货物，供需双方可根据当前国家相关政策、市场情况以及需方工程施工工期情况进行协商，经双方协商达成一致后，再直至合同货物供货完毕。
十六、本采购合同履行中，因需方工程施工需追加与合同货物相同的货物，在不改变合同其他条款的前提下，可以与供方协商签订补充合同，但所有补充合同的采购金额不得超过原合同采购金额的百分之十。
十七、本合同一式陆份，经双方法定代表人或委托代理人签字并盖章后即时生效。需方执有肆份，供方执有贰份具有同等法律效力。
（本页以下无正文，为双方签字盖章页。）

	需方（买方）
单位名称（章）：
单位地址：
法定代表人：
委托代理人：
电      话：
开  户  行：
账      号：
税      号：
纳税人识别号：
	供方（卖方）
单位名称（章）：
单位地址：
法定代表人
委托代理人：
电      话：
开  户  行：
账      号：
税      号：
纳税人识别号：








第9章 [bookmark: _Toc324277995]  报价文件格式
	注释：《投标文件格式》是投标人的部分投标文件格式和签订合同时所需文件的格式。投标人应参照这些格式文件制作投标文件。
















福州市水务工程有限责任公司不锈钢金属软管采购项目


报价部分
（正本/副本）


项目名称：               
询价编号：               

报价人名称：              
地     址：               
日     期：                
所报价合同包：              
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报价货物目录
询价货物一览表
	合同包
	序号
	产品名称
	规格、型号
	单位
	数量
	报价         
（台/人民币）
	总金额        （人民币）
	品牌

	


1


	1
	不锈钢金属软管
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	合计报价总额： 

	本项目最高限价为：合同包1人民币  元，若报价人所报价货物单项超过询价文件规定的最高限价和超过品目合计最高限价，按无效报价处理。

	交货期
	成交合同生效后，采购人将采购计划提前五天以书面形式传真供方，成交人收到采购计划后需在当日给予确认回复，成交人按采购人提供的货物规格、数量及到货期限给予供货。

	交货地点
	成交人负责送达采购人仓库或指定地点并负责卸货（福州市区）。

	注明：
1、报价人按合同包进行报价，对同一合同包内所有品目号内容报价时必须完整，否则将被视为未实质性响应询价文件要求，其报价无效。评审与授审结果以合同包为单位。
2、报价人的报价应包括设备所涉及的有关项目费用进行报价，包括：货物制造、货物装、卸、运输、税金、劳务、运输、管理、保险、售后服务以及对供货产品抽样送检检测等全部费用，以及所有根据合同或其他原因应由报价人支付的税金和其他应缴的全部费用。
3、成交供应商不得转包他人，若发现转包，用户有权终止协议；
4、本项目采用单价报价和总价报价，上述询价内容为计划采购预估数量，具体采购规格、数量以采购人根据工程实际需求为准，结算时以具体采购货物的序号相应的中标单价合计结算金额。采购人有权保留更改本项目的规模的权利，不对此行为承担责任和法律责任，亦无义务向报价人解释其原因。
5、报价人所报货物必须是原厂原包装，通过合法渠道获取的，报价人在响应文件中必须书面明确承诺此条款。
6、合同执行期间成交人未按合同约定供货的，采购人有权终止合同并没收履约保证金，并由成交人承担重新询价的全部费用及相关法律责任，采购人可选择其它厂家供货，如有价差（其它厂家所供货物高于成交价的价差）由成交人承担全部费用。


报价人代表签字：                              日期：     年    月    日
注：1、此表原件与报价分项报价原件一同装订后再单独装入信封内密封，报价文件中的资质要求不得再附此材料及与报价有关的材料。
2、详细报价清单应另纸详列，且标明所报各种货物的数量、品牌和金额。报价人代表签字。
3、当一个合同包有多个品目号时，报价人应计算出该合同包的合计价。




























福州市水务工程有限责任公司不锈钢金属软管采购项目


技术商务部分
（正本/副本）

项目名称：               
询价编号：               

报价人名称：              
地     址：               
日     期：                


所报价合同包：              
21

28

技术商务标目录

（1）报价书
（2）报价人关于资格证明文件
关于资格的声明函
法人代表人授权书
法人代表人身份证复印件
授权代表身份证复印件
三证合一的营业执照
件并加盖公章（原件备查）
（3）技术规格偏离表和商务偏离表
⑷ 质量和售后服务承诺书
⑸ 报价人无重大违法记录承诺等
⑹其他资格证明文件
（7） 履约保函
（8） 退还报价保证金授权函









附件1                         
报 价 书
致：福州市水务工程有限责任公司
根据贵方为项目的采购公告(询价编号：)本签字代表： (全名、职务)经正式授权并代表投标人： (报价人名称、地址)  提交下述文件正本一份和副本一份。
（1）报价书
（2）开标一览表
（3）分项报价表
（4）技术商务评分索引表
（5）询价货物详细说明一览表
（6）技术、商务偏离表
（7）质量保证和售后服务承诺书
（8）报价人的资格声明
（9）报价人资格证明文件
（10）询价文件和法律法规要求提交的其他文件
（11）投标保证金
（12）退回投标保证金授权函

据此函，签字代表宣布同意如下：
1、所附详细报价表中规定的应提供和交付的货物及服务报价总价(国内现场交货价)为人民币，即(中文文字表述)。
2、报价人已详细审查全部询价文件，包括修改文件(如果有的话)和有关附件，将自行承担因对全部询价文件理解不正确或误解而产生的相应后果。
3、报价人保证遵守询价文件的全部规定，报价人所提交的材料中所含的信息均为真实、准确、完整且不具有任何误导性。
4、报价人将按询价文件的规定履行合同责任和义务。
5、本报价文件自开标日起投标有效期为天。
6、与本报价有关的一切正式往来通讯请寄：
地址：                   邮编：
电话：                   传真：
报价人代表签字：
报价人名称：    (全称并加盖公章)      
日期：     年   月   日















附件2
关于资格的声明函
致：福州市水务工程有限责任公司
关于贵方     年   月   日第               （询价文件编号）的询价邀请，本签字人愿意参加报价，提供询价文件“询价货物一览表”中规定的    （合同包/品目号）（项目名称）    ，并证明提交的下列文件和说明是准确的和真实的。
1、本签字人确认资格文件中的说明以及报价文件中所提交的文件和材料是真实的、准确的。
2、我方的资格声明正本一份，副本一份，随报价文件一同递交。
  

报价人名称：            (全称并加盖公章)                
报价人地址：                               邮编：       
电话：                             传真：                
授权签署本资格文件人签字：                  
授权签署本资格文件人手机：                  

附件3

三证合一的营业执照


致：福州市水务工程有限责任公司：
现附上由                          （签发机关名称）签发的我方法人营业执照副本复印件，该执照已经年检，真实有效。

（注：法人营业执照如提供复印件，需复印包括能说明经年检合格的内容，由企业加盖公章注明复印件与原件一致。）

报价人：（全称并加盖公章 ）                 
报价人代表（签字）：                      
日              期：                       








附件4
法定代表人授权书
致：（采购人名称） 
（报价人全称）法定代表人 授权  （报价代表姓名）为报价代表，代表本公司参加贵司组织的项目（询价编号）询价活动，全权代表本公司处理询价过程的一切事宜，包括但不限于：报价、参与评审、谈判、签约等。报价代表在报价过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，本公司均予以认可并对此承担责任。
特此授权！本授权书自出具之日起生效。
报价代表：  性别：身份证号：
单位：  部门：    职务：
详细通讯地址：邮政编码: 电话：
附：法定代表人和被授权人身份证件
	附法定代表人身份证双面复印件
	附被授权人身份证件双面复印件



报价人全称（加盖公章）：
法定代表人签署：
报价代表签署：
日     期：


附件5

技术规格偏离表     
             
报价人单位名称：                                 询价编号∶	
	合同包/品目号
	货物名称
	规格条目号
	询价文件要求
	报价响应
	偏离说明

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



注：报价人应将询价文件中与询价文件技术部分的要求的不同之处，逐条列在本偏差表中。凡未在偏差表中列明内容的，均应视为报价人无条件完全接受响应询价文件技术条款，与询价文件技术条款无偏离。
报价人代表签字：            
附件6

商务偏离表            
       
报价人单位名称：                                 询价编号∶	
	合同包/品目号
	货物名称
	规格条目号
	询价文件要求
	报价响应
	偏离说明

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



注：报价人应将报价文件中与询价文件商务部分要求的不同之处，逐条列在本偏差表中。凡未在偏差表中列明内容的，均应视为报价人无条件完全接受响应询价文件商务条款，与询价文件商务条款无偏离。
报价人代表签字：            

附件7

质量保证和售后服务承诺书

注：报价人根据采购文件对质量保证和售后服务的要求，并结合自身实际情况加以承诺，自行编制。


报价人：（全称并加盖公章 ）                                                
地址：                                      邮编：                       
电话：                                      传真：                        
报价人代表（签字）：                        日期：                        













附件8
参加采购活动近三年内在经营活动中没有重大违法记录承诺函




致：福州市水务工程有限责任公司

我公司及法定代表人参加采购活动近三年内在经营活动中没有重大违法记录。若上述承诺不符合事实或虚假陈述，我公司愿受到有关部门的处理，若我公司获中选，中选结果无效。

特此承诺！




                         报价人（全称并加盖公章）：
                         报价人代表签字：
                         日      期：




附件9

报价人应交的其它资料

服从人认为就提交的其他材料，可在此附件中提交。

报价人名称（全称并加盖公章）：                        
报价人代表（签字）：                                  
日             期：         年          月          日


























附件10

履约保函（格式）
__________________(采购人名称）：
鉴于________________________（采购人名称，以下简称“采购人”）已接受___________________（承包人名称，以下简称“供货方”）于______年____月____日递交的___________（项目名称）的报价文件，并最终确认               （供货方）为本项目中选人。我方愿意无条件地、不可撤销的就供货方履行与你方订立的合同，向你方提供担保。
1. 保函金额人民币（大写）_____________(¥______________)
1. 保函有效期自采购人与供货方签订的合同生效之日起至合同履行完毕之日止。
1. 在本保函有效期内，因供货方违反合同规定的义务时，我方在收到你方以书面形式提出的在保函金额内的赔偿要求后，无条件地在7天内给予支付。
1. 采购人和供货方变更合同时，我方承担本担保规定的义务不变。
1. 因本保函发生的纠纷，可由双方协商解决；协商不成的，任何一方应向福州仲裁委提起仲裁。
1. 本保函自我方法定代表人（或其委托代理人）签字并加盖公章之日起生效。

   担保人名称：_______________________________（盖单位章）
法定代表人（单位负责人）或其委托代理人：_______（签字）
地   址：______________________________________________
邮政编码：_____________________________________________
电   话： _____________________________________________
__________年_____月______日






退回保证金授权函

致：福州市水务工程有限责任公司

我方参与项目编号为的     （项目名称）     报价,
我方以 转账 形式提供人民币元报价保证金，当可以退回时，请退回到我公司以下帐户：
1. 开户名：
2. 开户行：
3. 帐  号：
4. 公司税号： 
我方以汇票形式提供人民币元报价保证金，当可以退回时，授权委托我司员工:,身份证号码:至贵司，全权办理此项目报价保证金汇票退还事宜。请贵司给予办理。
报价人名称：（全称并加盖公章）
报价人代表签名：
报价人联系方式：
日期：     年    月     日	
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